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STRESZCZENIE

Tasmy przenosnikowe to techniczne wyroby gumowe uzywane w réznych sektorach
produkgji, gornictwa i logistyki do transportu surowcoéw i gotowych produktéw z
jednego miejsca do drugiego. Zapotrzebowanie na lekkie materialy o wysokich
wlasciwosciach mechanicznych i przystepnych cenach przyspieszyto wykorzystanie
tekstylidow jako materialu wzmacniajacego tasmy przenosnikowe. W ostatnich latach,
tkaniny wykonane z widkien syntetycznych, sg szeroko stosowane do wzmacniania
tasm przenosnikowych ze wzgledu na swoja elastycznos¢, lekkos¢, dobre wtasciwosci

mechaniczne i optacalnosc.

Jednak obecno$¢ materiatow o réznych witasciwosciach, w strukturze tasmy
przenos$nikowej wzmocnionej tekstyliami, powoduje pewne trudnosci w trwatym
polaczeniu ze soba elementéw, okreslaniu wptywu parametréw obrdbki na
wlasciwosci mechaniczne tasmy oraz uzyskiwaniu wymaganych wlasciwosci tasmy.
W celu zwigkszenia adhezji gumy z tekstyliami, tkaniny impregnowano roztworem
kleju Resorcinol Formaldehyde Latex, a cale zbrojenie poddano procesowi
wulkanizacji. Parametry procesu wulkanizacji, ktorym poddawana jest tasma
przenos$nikowa, tj. temperatura, czas i cisnienie, uzaleznione sa od rodzaju

wykorzystywanej tkaniny i gumy.

W zwiazku z tym, podczas procesu wulkanizacji, tkaniny te sa poddawane dziataniu
wysokich temperatur przez okreslony czas, co prowadzi do zmian wiasciwosci
fizyczno-mechanicznych materiatow tekstylnych. Niemniej jednak, zmiany te nie
zostaly dotychczas naukowo przeanalizowane. Celem pracy bylo zatem zbadanie
wplywu parametrow wulkanizacji na wlasciwosci mechaniczne i fizyczne tasm
przenos$nikowych oraz tkanin i przedz stosowanych do wzmacniania technicznych
wyrobow gumowych. Dodatkowo, na podstawie przeprowadzonych badan, starano

sig okresli¢ optymalne parametry wulkanizagji.



Aby osiagna¢ cel pracy, przeprowadzono badania wlasnosci mechanicznych na
przedzach poliestrowych o duzej wytrzymatosci, tkaninach poliestrowo-
poliamidowych (EP) oraz tasmach przenos$nikowych wzmacnianych tekstyliami.
Probki przedzy i tkanin poddano obrdbce termicznej w réznych temperaturach i w
roznych przedziatach czasowych. Wyprodukowano réwniez tasmy przenosnikowe
wzmocnione tkaning przy réznych parametrach wulkanizacji. Temperatury uzyte do
obrobki termicznej probek przedzy i tkaniny wyznaczono na podstawie temperatury
zeszklenia i mieknienia polimeru PET. Zbadano wtasciwosci fizyczno-mechaniczne
przedz, tkanin i tasm przenosnikowych na poszczegélnych poziomach produkgji, ze

szczegllnym uwzglednieniem wytrzymatosci i wydtuzenia tych materiatow.

Wysokowytrzymala przedze poliestrowa o réznych masach liniowych poddano
badaniom wytrzymatosci na rozciaganie, kurczliwosci, stabilnosci termicznej oraz
wlasciwosci mikrostrukturalnych, w celu przeanalizowania wplywu temperatury na
wlasciwosci przedzy. Nastepnie przeprowadzono badania wtasnosci mechanicznych
tkanin surowych przed oraz po procesie napawania lateksem w r6znych

temperaturach obrobki termiczne;.

Eksperymenty przeprowadzone na przedzach i tkaninach wykazaty, Zze wytrzymatos¢
na rozciaganie uleglta znacznemu zmniejszeniu, gdy probki przedzy i tkaniny
poddano obrobce termicznej w wysokiej temperaturze (220°C) przez trzydziesci pigec
minut. Natomiast wydtuzenie probek przedzy i tkaniny zwigkszalo si¢ wraz ze
wzrostem temperatury, niezaleznie od czasu trwania starzenia. W zwiazku z tym,
okreslenie parametrow wulkanizacji zapewniajacych optymalna wytrzymatos¢ na
rozciaganie i wydiuzenie taSmy przenosnika bylo niezbedne dla efektywnej pracy

tasmy.

Na podstawie uzyskanych wynikéw badan przedz i tkanin wyznaczono parametry
wulkanizacji i przy zadanych parametrach wykonano tasme przenosnikowa
wzmocniong trzema warstwami tkaniny. Ponadto, zbadano wlasciwosci
wytrzymalosciowe oraz sily polaczenia warstw w tasmie przenosnikowej w celu
okreslenia optymalnych parametrow wulkanizacji tasmy. Na podstawie
przeprowadzonych prac stwierdzono, ze optymalnymi parametrami do wulkanizacji
trzech warstw tkanin EP 200 w tasmie przenosnikowej jest temperatura wulkanizacji

160°C oraz czas trwania wulkanizacji 35 minut.



Podsumowujac, przeprowadzone prace wniosty wktad w nauke poprze okreslenie
wplywu parametréw wulkanizacji na osnowe tasm przenosnikowych wzmacnianych
tekstyliami. W pracy stwierdzono, ze temperatura i czas trwania wulkanizacji maja
istotny wpltyw na wytrzymato$¢ na rozciaganie i wydtuzenie tasm przenosnikowych
wzmocnionych tekstyliami. Wulkanizacja tasmy przenosnika zbrojonego tkaning EP
w wysokiej temperaturze (2220 °C) przez dluzszy czas (= 35 min) powoduje obnizenie
wytrzymatosci tasmy na rozciaganie oraz zwigkszenie wydtuzenia tasmy, co moze
mie¢ negatywny wplyw na prawidtowe funkcjonowanie i zywotnos¢ przenosnikow
tasmowych. Ponadto, przy projektowaniu parametréw wulkanizacji tasm
przenos$nikowych wzmocnionych tekstyliami, nalezy wzig¢ pod uwage temperature

zeszklenia oraz migknienia widkien, z ktérych wykonana jest tkanina.

Przeprowadzone badania zostaly realizowane przy wspotpracy z firmg Sempertrans
Betchatow Sp. z 0.0, co zaowocowato wprowadzeniem optymalnego procesu
produkcji w tej firmie.
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